Martin Modell MBX
Automatischer
Rollenwechsler

mit Stoss-an-Stoss
Anklebung

Non-Stop Abwicklung fur
schmale bis mittelbreite
Kartonagenanwendungen

Der MBX Rollenwechsler mit Stoss-an-Stoss
Anklebung der Fa. Martin Automatic bietet:

Ein patentiertes Hebe- und Beladesystem

Die gleichzeitige Aufnahme von zwei vollen Rollen
Zuverldssige patentierte SpleiBeinheit mit
Scherenschnittelement fiir saubere Bahntrennung
und lickenlose Anklebung

Stoss-an-Stoss Anklebung im Winkel mit
beidseitiger Klebebandaufbringung
Rollenabwicklung in beide Richtungen méglich
Automatisches Rollenseitenregister

Die tragheitskompensierte Bahnspannungsregelung
von Martin Automatic

Optionen:

Pneumatisch spannbare Wickelachsen mit
Bedienung Uber Schalter

Uberwachung der Splicevorbereitung (SPFS)
Explosionsgeschutzte Ausfihrung méglich
Registerhaltige Anklebung fur vorbedruckte oder
vorbearbeitete Materialbahnen
Bahnspannungsregelung fir unterschiedlichste
Substrate wie Kartonagen, Folien und

andere Materialien

Martin Automatic Inc

Martin Automatic bietet Losungen

Typische Spezifikationen*

Maximale Splei3geschwin- bis 1200 FPM 366 MPM
digkeit

Maximale Bahnbreite bis 33 Zoll 838 MM
Maximaler Rollen- bis 72 Zoll 1828 MM
durchmesser

Anschlusswerte

Pneumatik 80 PSI psi (5.5 atm) Druckluft

Elektrik einphasig
(ohne Motor fur Unterstitzung
der Beschleunigungsphase)
dreiphasig
(mit Motor zur Unterstitzung
der Beschleunigungsphase)

* *Wie bei allen Produkten von Martin Automatic ist jedes Modell fir eine
entsprechende Anwendung ausgelegt. Falls Sie weitere Informationen
benbtigen setzen Sie sich bitte mit der Fa. Martin Automatic Inc. in
Verbindung.



Martin Modell MBX
Automatischer Rollenwechsler mit
Stoss-an-Stoss Anklebung

Der MBX wurde entwickelt um anspruchsvollen Produktionsanforderungen zu entsprechen. Er verbindet robuste Konstruktion mit hoher
Zuverlassigkeit mit maximaler Flexibilitat. -

Die Konstruktionsmerkmale des MBX:

» Zuverlassige Spliceeinheit mit Scherenschnitteinheit. Diese patentierte Stoss-an-Stoss Anklebeeinheit
trennt die Bahn und bringt gleichzeitig das Klebeband an der Nahtstelle auf. Der Anpressdruck des oberen
Rollenschneideelements sichert eine feste Klebeverbindung. Das Prazisionsschneideelement garantiert in
Verbindung mit dem Gegenmesser einen sauberen Schnitt ohne Uberlappung. Eine zweite Anpresswalze
bringt das Klebeband an der Rlckseite der Anklebung auf.

* Freitragende Abwicklung. Im Gegensatz zu den herkdmmlichen stirnseitig beladenen
Drehkreuzabwicklungen wird die Rolle bei der seitlichen Beladung sicher auf Bodenniveau isoliert
und ermdglicht dem Bediener wéhrend der Rollenbeschickung oder der Splicevorbereitung einen
ungehinderten Blick auf den Arbeitsprozef3.

 Hebe- und Beladesystem. Ein patentiertes eingebautes Rollenbeladesystem nimmt Rollen biszu * """
3800 Ibs/1724kg auf. Das Beladen erfolgt vor der Maschine und macht zuséatzliche Hilfsmittel zur
Rollenbeladung uberflussig.

* Automatisches Seitenregister. Diese Funktion halt die Ausrichtung der laufenden Bahn im Verhaltnis
zur vorbereiteten Bahn in der Spliceeinheit konstant. Ein Sensor Uberpruft die Position der laufenden
Bahn und das automatische Seitenregister stellt sicher, dass die Bahnen
zum Zeitpunkt der Anklebung exakt ausgerichtet sind.

* Einfache Hilsenspannvorrichtung. Der MBX kann entweder mit ¢ ¢« ¢ ¢«
wartungsarmen mechanischen oder mittels Schalter betatigten
pneumatischen Spindeln ausgerlstet werden. Ebenso sind Adapter fur
verschiedene Hulsendurchmesser erhéltlich.

e Tragheitskompensiertes Bahnspannungs-Kontrollsystem.
Der Speicher bietet die
tragheitskompensierte Technologie
von Martin Automatic, um beim
Rollenwechsel eine konstante
Bahnspannung zu gewahrleisten.

3454 MM :

136 ZOLL
e Angepasste

Bahnspannungsregelung. Der
MBX kann fur die Verarbeitung
einer umfangreichen Auswahl

an Materialien einschlieB3lich
empfindlicher Folien ausgestattet
werden. Fur leichte Materialien,
die eine sehr niedrige bzw.
auBerst genaue Bahnspannung
erfordern, werden
Direktantriebe einsetzt.
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et ..

ie hier aufgefihrten MaBangaben stehen fur das Standardmodell MBX
07-26-72 und sind nur fir Planungszwecke geeignet.
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m Martin Automatic Inc Leistungsstarke Systeme fiir Anklebung, Aufwicklung und Bahnspannungskontrolles
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